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ПРИЛОЖЕНИЕ А
ФОНД ОЦЕНОЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ ДЛЯ ПРОМЕЖУТОЧНОЙ АТТЕСТАЦИИ

ПО ДИСЦИПЛИНЕ «Технология конструкционных материалов»

1. Перечень компетенций с указанием этапов их формирования в процессе
освоения образовательной программы

Код контролируемой компетенции Способ 
оценивания Оценочное средство

ОПК-4: способностью обосновывать 
принятие технического решения при 
разработке проекта, выбирать 
технические средства и технологии, в 
том числе с учетом экологических 
последствий их применения

Зачет; экзамен

Комплект 
контролирующих 
материалов для 
зачета; комплект 
контролирующих 
материалов для 

экзамена
ПК-12: способностью разрабатывать 
проекты реализации инноваций с 
использованием теории решения 
инженерных задач и других теорий 
поиска нестандартных, креативных 
решений, формулировать техническое 
задание, использовать средства 
автоматизации при проектировании и 
подготовке производства, составлять 
комплект документов по проекту

Зачет; экзамен

Комплект 
контролирующих 
материалов для 
зачета; комплект 
контролирующих 
материалов для 

экзамена

2. Описание показателей и критериев оценивания компетенций на различных
этапах их формирования, описание шкал оценивания

Показатели оценивания компетенций представлены в разделе «Требования к
результатам освоения дисциплины» рабочей программы дисциплины «Технология
конструкционных материалов» с декомпозицией: знать, уметь, владеть.

При оценивании сформированности компетенций по дисциплине «Технология
конструкционных материалов» используется 100-балльная шкала.

Критерий Оценка по 100-
балльной шкале

Оценка по 
традиционной шкале

Студент твёрдо знает программный 
материал, системно и грамотно 
излагает его, демонстрирует 
необходимый уровень компетенций, 
чёткие, сжатые ответы на 
дополнительные вопросы, свободно 
владеет понятийным аппаратом.

75-100 Отлично

Студент проявил полное знание 
программного материала, 
демонстрирует  сформированные на 
достаточном уровне умения и навыки,
указанные в программе компетенции, 
допускает  непринципиальные 

50-74 Хорошо
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неточности при изложении ответа на 
вопросы.
Студент обнаруживает  знания только
основного материала, но не усвоил 
детали, допускает ошибки, 
демонстрирует не до конца 
сформированные компетенции, умения 
систематизировать материал и делать
выводы.

25-49 Удовлетворительно

Студент не усвоил основное 
содержание материала, не умеет 
систематизировать информацию, 
делать необходимые выводы, чётко и 
грамотно отвечать на заданные 
вопросы, демонстрирует низкий 
уровень овладения необходимыми 
компетенциями.

<25 Неудовлетворительно

3. Типовые контрольные задания или иные материалы, необходимые для оценки
знаний, умений, навыков и (или) опыта деятельности.

№ пп Вопрос/Задача Проверяемые 
компетенции

1 Технология определения марки стали для
конкретной отливки с учетом требований
предъявляемых к материалу данной
отливки.Сплавы, используемые в современных
конструкциях.
Требования, предъявляемые к материалам,
используемым в современных конструкциях.

Классификация сталей по качеству.
Классификация Сталей по назначению.
Классификация сталей по химическому

составу.
Классификация углеродистых сталей.
Классификация легированных сталей.
Маркировка углеродистых сталей.

ОПК-4

2 Определить основные технологические операции
изготовления литых заготовок с учетом литейных
свойств используемого сплава

Литейные свойства сплавов.
Требования, предъявляемые к литейным

сплавам.
Жидкотекучесть - как одно из основных

свойств сплава.
Усадка - как одно из основных свойств

сплава.
Газовые образования в отливах.
Основные этапы технологического процесса

получения отливок.

ОПК-4, ПК-12

3 Основные виды внешних дефектов в сварных
соединениях.

Основные виды внутренних дефектов в

ОПК-4, ПК-12
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№ пп Вопрос/Задача Проверяемые 
компетенции

сварных соединениях.
Основные методы устранения дефектов

сварных швов.
Основные способы контроля качества сварных

соединений.
Металлографический способ контроля

качества сварных изделий.
Химический анализ как способ контроля

качества сварных соединений.
Механические испытания как способ контроля

качества сварного соединения.
Ультразвуковой контроль сварного

соединения.Обоснование выбора способа контроля
сварного соединения

4 Основные типы паяных изделий.
Признаки композиционных материалов.
Классификация композиционных материалов.
Матричный и армирующий материалы.
Сущность порошковой металлургии.
Способы получения металлических порошков.
Основные операции процесса производства

порошковых изделий.
Основные технологические свойства

порошков.Выбор оптимального соотношения
матричного и армирующего материалов при
изготовлении конкретного композиционного
изделия

ОПК-4

4. Файл и/или БТЗ с полным комплектом оценочных материалов прилагается.


