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ПРИЛОЖЕНИЕ А
ФОНД ОЦЕНОЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ ДЛЯ ПРОМЕЖУТОЧНОЙ АТТЕСТАЦИИ

ПО ДИСЦИПЛИНЕ «Оборудование и технология обработки металлов резанием»

1. Перечень компетенций с указанием этапов их формирования в процессе
освоения образовательной программы

Код контролируемой компетенции Способ 
оценивания Оценочное средство

ОПК-4: способностью обосновывать 
принятие технического решения при 
разработке проекта, выбирать 
технические средства и технологии, в 
том числе с учетом экологических 
последствий их применения

Курсовая 
работа; зачет; 

экзамен

Контролирующие 
материалы для 
защиты курсовой 
работы; комплект 
контролирующих 
материалов для 
зачета; комплект 
контролирующих 
материалов для 

экзамена
ПК-12: способностью разрабатывать 
проекты реализации инноваций с 
использованием теории решения 
инженерных задач и других теорий 
поиска нестандартных, креативных 
решений, формулировать техническое 
задание, использовать средства 
автоматизации при проектировании и 
подготовке производства, составлять 
комплект документов по проекту

Курсовая 
работа; зачет; 

экзамен

Контролирующие 
материалы для 
защиты курсовой 
работы; комплект 
контролирующих 
материалов для 
зачета; комплект 
контролирующих 
материалов для 

экзамена

ПК-15: способностью конструктивного 
мышления, применять методы анализа 
вариантов проектных, конструкторских и
технологических решений для выбора 
оптимального

Курсовая 
работа; зачет; 

экзамен

Контролирующие 
материалы для 
защиты курсовой 
работы; комплект 
контролирующих 
материалов для 
зачета; комплект 
контролирующих 
материалов для 

экзамена

2. Описание показателей и критериев оценивания компетенций на различных
этапах их формирования, описание шкал оценивания

Показатели оценивания компетенций представлены в разделе «Требования к
результатам освоения дисциплины» рабочей программы дисциплины «Оборудование и
технология обработки металлов резанием» с декомпозицией: знать, уметь, владеть.

При оценивании сформированности компетенций по дисциплине «Оборудование и
технология обработки металлов резанием» используется 100-балльная шкала.

Критерий Оценка по 100-
балльной шкале

Оценка по 
традиционной шкале
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Студент твёрдо знает программный 
материал, системно и грамотно 
излагает его, демонстрирует 
необходимый уровень компетенций, 
чёткие, сжатые ответы на 
дополнительные вопросы, свободно 
владеет понятийным аппаратом.

75-100 Отлично

Студент проявил полное знание 
программного материала, 
демонстрирует  сформированные на 
достаточном уровне умения и навыки,
указанные в программе компетенции, 
допускает  непринципиальные 
неточности при изложении ответа на 
вопросы.

50-74 Хорошо

Студент обнаруживает  знания только
основного материала, но не усвоил 
детали, допускает ошибки, 
демонстрирует не до конца 
сформированные компетенции, умения 
систематизировать материал и делать
выводы.

25-49 Удовлетворительно

Студент не усвоил основное 
содержание материала, не умеет 
систематизировать информацию, 
делать необходимые выводы, чётко и 
грамотно отвечать на заданные 
вопросы, демонстрирует низкий 
уровень овладения необходимыми 
компетенциями.

<25 Неудовлетворительно

3. Типовые контрольные задания или иные материалы, необходимые для оценки
знаний, умений, навыков и (или) опыта деятельности.

№ пп Вопрос/Задача Проверяемые 
компетенции

1 Раздел 1:"Способность обосновывать принятие
технического решения при разработке проекта,
выбирать технические средства и технологии, в
том числе с учетом экологических последствий их
применения"
1. Производственная структура
машиностроительного предприятия.
2. Классификация движений в металлорежущих
станках.
3. Основные режимы резания.
4. Физико-механические свойства
инструментальных материалов, определяющие их
режущую способность.
5. Классификация инструментальных материалов.
7. Свойства и маркировка углеродистых и
низколегированных инструментальных сталей.
8. Свойства и маркировка быстрорежущих

ОПК-4
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№ пп Вопрос/Задача Проверяемые 
компетенции

инструментальных сталей.
9. Свойства и маркировка твердых сплавов и
неметаллических инструментальных материалов.
10. Свойства минералокерамики и керметов.
11. Свойства нитрида бора и синтетических
алмазов.
12. Методы формообразования поверхностей.

2 Раздел 2:" Способность разрабатывать проекты
реализации инноваций с использованием теории
решения инженерных задач и других теорий поиска
нестандартных, креативных решений,
формулировать техническое задание, использовать
средства автоматизации при проектировании и
подготовке производства, составлять комплект
документов по проекту"
1. Понятие технологического процесса,
технологической операции, технологических
перехода и прохода.
2. Точность размеров, обозначение на чертежах.
Понятие квалитета. Виды посадок деталей машин.
3.Точность геометрической формы, обозначение на
чертежах. Виды отклонений формы.
4.Точность взаимного расположения поверхностей,
обозначение на чертежах. Виды отклонений.
5. Понятие качества поверхности. Структура
поверхностного слоя, классы шероховатости,
обозначение шероховатости на чертежах.
6. Анализ и выбор схем базирования заготовки.
7. Технологичность конструктивных форм деталей,
подвергаемых обработкой резанием. Понятие о
технологичности конструкций деталей машин.
8. Общее понятие о сборке машин. Виды сборки:
9. Техническое нормирование. Расчет основного и
вспомогательного времени обработки по
технологическим переходам и операциям.
10. Понятие качества, точности. Виды точности

ПК-12

3 Раздел 3:"Способность конструктивного мышления,
применять методы анализа вари-антов проектных,
конструкторских и технологических решений для
выбора оптимально-го"
1. Токарная обработка (оборудование,
инструмент).
2. Сверлильная обработка (оборудование,
инструмент).
3. Фрезерная обработка (оборудование,
инструмент).
4. Строгание, долбление (оборудование,
инструмент).
5. Методы получения зубчатых колес.
6. Зубообработка (оборудование,.инструмент).

ПК-15
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№ пп Вопрос/Задача Проверяемые 
компетенции

7.Зубоотделочная обработка (оборудование,
инструмент).
8. Шлифовальная обработка (оборудование,
инструмент).
9. Протягивание (оборудование, инструмент).
10. Нарезание резьбы: назначение и элементы
резьбы, профили резьб, инструмент для нарезания
резьб.
11. Строгальные, долбежные и протяжные станки.
Сущность методов, инструмент и приспособления.
12. Отделочные методы обработки поверхностей
деталей: хонингование, суперфиниширование и др.
Физическая сущность и особенности кинематики.
Технологические методы доводки поверхностей.
13. Агрегатные станки. Типы агрегатных станков.
Силовые головки.
14. Роль и назначение электрохимических (ЭХ) и
электрофизических (ЭФ) методов обра-ботки в
машиностроении. Физические и химические
процессы, лежащие в основе техно-логических
методов.
15. Автоматы и полуавтоматы.
16. Промышленные роботы (классификация,
назначение).
17. Классификация систем автоматического
управления.
18. Аналоговые системы программного управления
(управление от распределительного вала).
19. Аналоговые системы программного управления
(управление от копира и кулачка)
20. Системы числового программного управления.
21. Системы управления станочным
оборудованием. Структурные схемы САУ.

4. Файл и/или БТЗ с полным комплектом оценочных материалов прилагается.


