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В результате освоения дисциплины у обучающихся должны быть сформированы
компетенции с соответствующими индикаторами их достижения:
- ПК-1.10: Рассчитывает припуски и промежуточные размеры на обработку поверхностей

деталей;
Содержание дисциплины:
Дисциплина «Анализ технологических процессов изготовления деталей» включает в себя
следующие разделы:
Форма обучения заочная. Семестр 9.
1. Введение. Роль и задачи размерного анализа при проектировании технологических
процессов. Термины и определения. Этапы проектирования технологического процесса. Задачи
размерного анализа.
2. Операционные размерные цепи. Классификация звеньев. Линейные размеры. Радиусы
цилиндрических поверхностей. Пространственные отклонения. Припуски. Способы задания
размеров..
3. Методика выполнения размерного анализа технологических процессов. Подготовка и
кодирование чертежа детали и заготовки. Проектирование технологического процесса.
Технологические размерные цепи..
4. Программное обеспечение для автоматизации размерного анализа. Кодирование.
Составление размерных схем. Работа с программой. Результаты решения и их анализ. Возможные
ошибки..
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